LAUTERBACH Wissenswertes

VERFAHRENSTECHNIK aus der Praxis
Tipp 2-06

Zeitsparendes Arbeiten bei Projekten

Komplette Module per Drag&Drop verbinden

Meistens sind in einem Modul mehrere Eingaben zur Durchfihrung der Berechnung notwendig. Diese Eingaben
missen Sie aber nur einmal machen aufgrund der Option ,Drag&Drop“. Verbinden Sie einfach die Variablen von
unterschiedlichen Modulen mit einem Zug.

Apparatebau Beispiel: AD 2000/ Modul B9 mit B3 verbinden.
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