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Alles auf einen Blick

Optionen Version 8.7

1.

2.

Erweiterter Info Bereich :
j 3 Jnfo zum Modu|| Q,‘J Me\dungen‘ CAD || Werkstoffe  Mavigator
T 50 °C
. . a W | Bezsichnung [verwendete Werkstoffe| ID |
- M 1.4571(P =

Variablen -Monitor zur K (2,;0 Nimm? 14563 14563 =X 1 NiCiMoCu 31-27-4: EN 10026-7:AD W-Z wam... 1231
Beobachtung von K 560 Nimm? 145717 1.45711F) = 6 CiNiMoTi 17122 EN 1002 a. 123

E 1980001l

einzelnen Variablen

3. Variablen bei Modulstart vorbelegen - Definitionsdateien
4. Freie Einheiten - Wahl fir die Berechnung und Dokumentation, global (metrisch / angelséachsisch)
einstellbar
5. Grafisch unterstiitzte Eingabe direkt auf der Eingabemaske. Grafiken 2u duskendz Informaionen
kénnen mit ausgedruckt werden Ol Bl =l 2 el
6. Gleichungen drucken / nicht drucken " Hurl Sete eines Kapiel
7. RTF Dateien erstellen mit freier Gestaltung der Kopf-FuRzeile und [/ Gleichungen ”iChtd'ucf‘e”
mit automatischem Inhaltsverzeichnis (MS WORD Standard)
8. ZOOM auf der Eingabemaske
9. Wertbereiche fir Variablen kénnen auf der Maske angegeben, mit einem Schieberegler
angesteuert werden.
10.Mathematische Abhangigkeiten von Variablen grafisch darstellen \
11.Parameterstudie direkt aus der Zielvariablen L
12.Quicksheets (schnelles Eingabeformular) o1 - EZ; ey
V_E = 0.03387 m® = V_A-V_ 1
GE = 2652 N = W EBE*Rhc

Kostenlose LV Module im Modulpaket

Modul ZUSA Zusammenfassung von Texten und Zahlen im Projekt
Modul DOKU Integration von Zusatztexten in die Dokumentation
Modul EQU Berechnung benutzerdefinierter Gleichungen

FEEZING (pay per use)

Das Linzenzmodell ,FEEZING °‘ bedeutet, fir ein Projekt bendtigte Programme nicht unbedingt zu kaufen,
sondern fir deren Benutzung eine Gebuhr (engl. Fee) zu entrichten. Voraussetzung ist ein Grundpaket
FEEZING.

Bestechend an dieser Technik ist auch die ,Mischbarkeit “:

Man kauft die haufig genutzten Programme und schaltet die selten benétigten Programme innerhalb des
selben Programmpaketes bei Bedarf zu. Eine Gebihr wird nicht fir die Benutzungsdauer abgerechnet,
sondern pro durchgefihrter Aktion (starten und berechnen, drucken, speichern). Die Kosten ergeben sich
prozentual vom Listenpreis.

und das ist zusatzlich bei LV mdglich

FEEZING nutzen mit Wertkarte, so dass eine Firewall oder fehlender
Internetzugang kein Hindernis mehr sind. Sie kénnen mit einem
Softwarepaket lokal wie gewohnt arbeiten und mit der Wert- / Geldkarte
abrechnen.

Lauterbach Verfahrenstechnik GmbH -2-



Programm starten

Programmestart
W Atlas
Unter "Programme" / "Atlas" finden Sie das &) adas
LV-ATLAS-Programm und starten durch Auswahl des Bl Netviewer
Menupunktes. Autostart
Caoil
Fest
Heat
Mesk

Auswahl des Berechnungsprogramms

Uber ,Atlas / Kapitel* erscheint eine strukturierte Liste der im Programm-Paket enthaltenen Module.

| Atlas | Modul Optionen W Lauterbach Verfahrenstechnik
Kapitel I Datei Atlas Modul Optionen VDI-Warmeatlas Feering  Sprache
a
o Cu Nk 5 ;
Verbindung D\D|E|§\E§|L m‘ﬂ|“‘ '—‘ﬁ‘E|B B N2 3}|‘N|
[ Durchflussmeszung mit Drosselgerdten
Sofert nachrech —— L
¥ | S nactiecnnen Kapitel nach 150 51671 incl. Anderung &1
Parameterstudie Lauterbach Yerfahrenstechnik
Die Module sind nach Themengebieten Lizenziertfun Verfahrenstechnik LizNm20004  Nommenmacher 5]

gegliedert und in einer alphabetischen Liste Modul_Feezing

. € Stichwortsuche
sortiert. prece | | Stichwort: | Suchen

Module anzeigen

v vol-Lizenz ~
F I
Durch  Doppelklick auf die angebotenen ; — — —
. . " . . nTor v : Auslegung von Regelventilen fir issigkeiten un ase
Eintrage kdnnen Sie die Module starten. Ky %7 ¢ Regel- und Absperzarmacuren
& zuletzt gespeicherte Dateien
Sonstige
. e Strémungstechnik
Stichwortsuche Stoffuerte ]
Warmeiibertragung

Absacheider

]

Geben Sie einen Suchbegriff ein und klicken
dann auf [Suchen. Werden mehrere Module

gefunden, wechseln Sie Uber zum

Druckverlust

jE3)

Kondensation

R )

Wirmestrahlung

Verbrennung i
nachsten Suchergebnis. d ;
Nach 10 Sekunden Inaktivitat bietet das Programm @1 5ofort - Vindows nemet Explorer
eine Soforthilfe an. (IS [N rpi/fovtv-softcermelpsofot MEEEY
Datei Bearbeiten Ansicht Favoriten Extras 2
X X . i Favoriten | o5 ] ne Sites v ] Web Slice-Katalog +
Klicken Sie auf das Fragezeichen N Wseor = f-8
Uber F1 oder ,Hilfe / aufrufen*  wird die Kompletthilfe LV Sofort-Hilf
gestartet. s b
F1 Hilfe aufrufen
F3 .Graﬁk aufrufen
DE mm i};g“fiiifhm‘ :‘::[:;?ge‘ Eingaben und Variablenabhingigkeiten werd
T & Tr———.
P bar e gl
. Variable loschen
p bar Variable merken
Variablen Meniter
Rechte
Maustaste - Verbindung laschen
lauf Verbinden mit. »
Eingabefeld Einheitenumwandlung
Ausschneiden
Fertig @ Internet | Geschitzter Modus: Aktiv
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Terminologie

Modul

Modulpaket

Ereignis

Aussage

Wichtig:

Ein Modul ist ein abgeschlossenes eigenstandiges Programm zu einem spezifischen Thema,

z.B. Modul GA Warmeibertragung bei der Strdomung durch ein Rohr oder Modul AD2000 / B1
Festigkeitsnachweis von Zylindern und Kugeln. Ein Modul enthélt die notwendigen Variablen zur
Lésung eines Teilproblems. Die entsprechenden Berechnungsgleichungen werden dokumentiert.

Ein Modulpaket ist der Verbund von mehreren Modulen, die bestimmte Informationen (sinngleiche
Variablen) dynamisch untereinander austauschen d.h. bei Eingabe der Eintrittstemperatur in
einem Modul wird diese Information auf alle relevanten Module verteilt.

Ein Ereignis tritt bei Eingabe oder Anderung einer Variablen ein und l6st die sofortige
Berechnung innerhalb eines Moduls oder im gesamten Modulpaket aus.

Eine Aussage kann zu jeder Variablen gemacht werden.

Ist eine Grofl3e nicht vorhanden (z.B. kein Stutzen in einem Kldpperboden), so wéare hierzu eine
Aussage zu machen! Kein Stutzen => Stutzendurchmesser = 0.

Ein Uberspringen dieses Eingabefeldes bedeutet, dass keine Aussage zum Stutzen gemacht wird
und das Modul wird diese Gro3e aus anderen Aussagen versuchen zu ermitteln

Darstellung

ein- oder ausblenden.

leiste (Toolbar)

Die 'Toolbar' lasst sich im Menu
“Optionen”... Einstellungen /

—| Meu berechnen | aktualisieren |

Parameterstudie

Maotizblock aufrufen

Datei

Atlas  Modul VDI-Wé§rmeatlps

Dl |@|@|] 5[] = m@o

Pptionen Feezing Sprache

A?| i
L

Yersions- und Kundenhummer

Meues Modul auswahlen ‘

abrufen

Info Bereich
ein-f ausschalten

Hilfe aufrufen

| Yerbindungen anzeigen ‘

‘ hleldungen anzeigen

Funktionstasten Meni ,Optionen*” Menlu ,ATLAS
F1 Hilfe aufrufen VDI-Warmeatlas Feezing Sprache Hill Atlas | Modul Optionen
F 3 | Grafik aufrufen Rackgangig Hrgrs Kapitel
Wiederherstell Strg+Y
F 4 | Werkstoffdatenbank aufrufen. Neuer eemersEten o Verbindun
Werkstoff kann gewahlt werden oder Fenster teilen g
die Dokumentation Giber den ) ¥ | Sofort nachrechnen
= Wertvorschldge Strg+F4 i
gewahlten Werkstoff kann abgerufen Parameterstudie
werden. Variable fragen
. iable & Meni ,Modul”
F 5 | Modul zuriicksetzen. Alle Daten Variable [oschen §
werden geldscht und das Modul neu Wariable merken Strg+M Modul | Optionen  VDI-Warmeatlas
gestartet v Variable fixieren Grafik
Wariable: Verbindungen laschen Werkstoffe
F 7 | Modul neu rechnen : g
Alle Verbindungen lGschen PROPER aufrufen Umschall
F10 | Alle Gleichungen im Modul werden P Notizblock Str
neu berechnet )
Warten ein- oder ausschalten Loeschen
Die "'I'a_statu_rkurzel werden in der i S Aktualisieren
Meniileiste ein- oder ausgeblendet Plausibilitst ausschalten -
Optimierung
v Expertenmodus CAD
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Grundeingaben

Bei vielen Modulen kodnnen vor der Eingabe der Werte
eine oder mehrere Grundoptionen ausgewahlt werden.

Durchflussmessung mit Drosselgerdten nach I50 5167-

Optionen im Modul DROS

Bei dem Modul DROS (Messhlenden und Messdiisen nach o

EN ISO 5167-1) kann z.B. festgelegt werden, ob man eine " 15A-1932-Diise

Messblende oder Venturidiise berechnen méchte. " Langradius-Diise
" Venturirohr

i Wenhuridiiza

Werte eingeben

Standardeingabe

Durch das Baukastensystem LV-ATLAS ist fiir samtliche Module eine einheitliche Bedienung gewahrleistet.
| Es gibt keine ausgewiesenen EingabegréRen oder definierten ZielgréRen|

Jeder Wert auf der Maske kann eingegeben werden! Nach jeder Eingabe Uberprift das Programm, ob mit
dieser erfolgten Aussage (Eingabe) weitere GréRen berechenbar werden. Zur Unterscheidung werden
eingegebene Werte schwarz dargestellt, berechnete Werte blau

I3 Datei offnen
Beispiel: Suchenin: [ ). Atlss |« @ ek E
i MName ° Anderungsdatum Ty

Berechnung eines Rechtecks. HTM 70020101510 D
Im Lieferumfang finden Sie auch die Datei S = 12 00 s
ZZQS.ATL

Laden Sie diese Datei, um selbst das

Rechteckbeispiel interaktiv nachzuvollziehen bechome 2205
Gegeben ist ein Rechteck mit der Breite a und der Lange b.

Breite des Rechtecks a 3 m

Lange des Rechtecks b 2 m

Sobald Sie beide GroRen eingetragen und das Eingabefeld verlassen haben, wird die Flache des Rechteckes
sofort berechnet.

Flache des Rechtecks A 6 m?

Sie kdnnen nun jederzeit eine der beiden Eingabegrdf3en a oder b an einer beliebigen Stelle in der Maske
andern. Die Flache wird sofort neu bestimmt.

Andern Sie das Ergebnis einer Berechnung, hier die Rechteckflache, so erscheint eine Liste mit allen
Variablen, die in dieser Gleichung miteinander verknipft sind. Sie kénnen die GréRe auswahlen, die Sie als
neue ZielgréRe bestimmen mochten.

Beispiel : Vorgabe der Flache und die Breite als neue Zielgro3e wéhlen.

Gleichung : Rechteckflache A=a'b 4 = 2" 2

Der Gleichungsléser von Lauterbach Verfahrenstechnik ist ein ganz wesentlicher Bestandteil des LV-ATLAS-
Systems.

Auf den ersten Blick ist die Vorgehensweise des Gleichungslésers ungewohnt.

Er bietet dem Anwender aber ein sehr machtiges Werkzeug zur Auslegung und Optimierung von verfahrens-
technischen Apparaten.

Lauterbach Verfahrenstechnik GmbH -5-



Wertbereiche eingeben

In die Eingabefelder auf der Maske kénnen auch Wertbereiche eingegeben werden. Die Eingabe muss im
Format 'ZAHL to ZAHL' (Bsp: 1 to 4) bzw. 'ZAHL bis ZAHL (Bsp:1 bis 4) erfolgen.

Volumen und Gewichte:

Lange (Hthe) L Hbis4 | m
Aulenvolumen L*  =*Da%4E9 VA= 1.767 m*
Innenvolumen L™ =*Dif4EY V= 1.73 m®
Bauteilvolumen V_A-V | WV B= 0.0375 m®
Gewichtskraft des Bauteils V_B*Rho™9.81 G B= 2.888 KN
Gewichtskraft mit Wasserfillung G_B+V_[*3.81 G_W= 19.86 kN
Die einzelnen Werte sind einfach Uber den Schieberegler anzusteuern.
Alle abhéngigen Werte werden sofort nachgerechnet.
Volumen und Gewichte:
Lange (Hahe) L [2.333 {owl vl
Aultenvolumen L*  =*Da*4E9 VA= 4123 m*"
Innenvolumen L*  =*Di*4ES V= 4.036 m2 =
Bauteilvolumen V_A-V | V B= 0.087T5 mi=
Gewichtskraft des Bauteils V_B*Rho™3.81 G B= 6.738 kN
Gewichtskraft mit Wasserfiillung G_B+V_["9.81 G_W-= 46.33 kN

Definitionsdateien verwenden / Variablen vorbelegen

Hanlg . emgesetzlte u * Lauterbach Verfahrenstechnik EI@

Variablen koénnen beim Atlas Modul Optionen VDI-Warmeatlas Feezing Sprache Hilfe

Modulstart vorbelegt =
Neu... Strg+MN B (.Q n? fe -

werden. Offnen Strg+ 0  gelschalen unter

H H AD 2000 BT [Okt. 2000)
Speichern Sie dazu das Speicher Strges
Modul als Definitions- g
. N peichern unter

datei ab, nachdem die &

Variablen als Wert ein- B S

gegeben wurden. Quicksheet v Vhr :
Mak , K N/mm? J

aKros K N/mm?
. . Definitions-Datei speichern 5 -
Beim nachsten Start des d L s ]
Moduls sind diese Fzmia el mm
H Kaomosions- FAbnutzungszuschlag c2 mm

Variablen vorbelegt. Dichte Rho kgl

Schweiltfaktor v -

Wichtig:

,Definitionsdatei
verwenden”

muss aktiviert sein.

ﬂ * Lauterbach Verfahrenstechnik

Datei Atlas Modul VDI-WErmeatIas Feezing Sprache Hik

0| || §

Werkstoff:

Werkstoffnumm
Festigkeitskenn
Festigkeitskenn
Sicherheitsbeiw
Sicherheitsbeiw
Zuschlag f. War
Korrosions- / Al
Dichte
Schweilfakior

Geometrie:

Ausgefihrte Wa
Auliendurchmesg

R Srbueill

Rickgingig Strg+Z
Wiederherstellen Strg+Y
Fenster teilen

Wertvorschlage Strg+F4
Variable fragen

Variable lgschen

Variable merken Strg+M

Variable fixieren
Variable: Verbindungen lgschen

Alle Verbindungen laschen

Maske wechseln
Warten ein- oder ausschalten
Berechnung abbrechen

Plausibilitit ausschalten

Expertenmodus

|»/

Definitionsdateien verwenden

[

Finstellunoen

Lauterbach Verfahrenstechnik GmbH
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Zweidimensionale Parameterstudie in der Eingabemask e

Eine zweidimensionale Parameterstudie kann auf der Eingabemaske direkt von der gewlinschten Zielvariablen
aufgerufen werden.  Geben Sie die Vorgabewerte in folgender Form ein:

BSP:1,1.1...2 WICHTIG:
Es bedeutet hierbei: Punkt = Dezimaltrennzeichen
1 = Startwert

1.1 = Zweiter Wert

Daraus ergibt sich die Schrittweite. In diesem Fall 0.1....= usw. d.h. alle weiteren Schritte bis zum Endwert.
2 = Endwert

LIUCRRIUST I UGS PO

£ Ergebrisse der Parameterstudie = @ ][=
VDI wimeatlas, CO-FOM, 10, Suilage 2006 e
Datensatz - Grafik ~Integral
B 20 Xiwer=G Massenstrom [kols]
Gerade Rohre RepnoldsZahl Re_i [1] | Volumenstiom (k] | Masserstrom pro Robr ko/h)
Geschwindigkeit des Fluids wi [m/s] Widerstandsbeivert ¥ [-] \ Diruckverlust Delap [Pa]
RebroaEreE 1.1 [1.2 1.3 [1.4 15 [16 1.7 1.8 [1.9 2
pere " R 003567 00345 003421 00336 003305 003255 003209 00IN67 0.03129 O
Rohrlange | g 10 m -
Innendurchmesser des Rohres di 21 mr |« b
Absolute Rauhigkeit K 0.02 mr —
i Grafik = =S
Stoffwerte: s oy
Dichte des Fluids e 0083 kg | | Ll 0] en| T ec sl 30 6| || el | mliEle[es] /| 2[Q
Dynamische Viskositat des Fluids n 1.002 mA
Geschwindigkeit Fluid W 0.2892 m/| 0.0370
Gesamter Massenstrom moo BT 2 kg 0.038: 5
Anzshl parallel durchstromter Rohre Ny - 10 - Izl i \
Massenstrom pro Rohr o 360 kg ‘x_. Ui
Volumenstrom pra Rohr Va 0.3606 m?) > 0.0349
=
e 0.0342-
Ergebnis: g
Druckverlust Ap - 726.1 Pg ] 0.0335 \
Reynold-Zahl Re; - 6054 - = 00228
Widerstandsbeiwert E E 0.03655 - s \\
s = 0.0321 \
Gleichungen: o 0.0314 =
= 0.0307
wo-op-d 0.2692 998.3 0.021
Re; = - 0.0300
n -1E3 1002 -1E3 L e =2 £
Gesamter Massenstrom
2 kals
Falls(Re ;) 6054 < 2320 besteht laminare Stramung
il odlt Flmidin: i s =

Automatisch wird nun eine Parameterstudie fiir alle abh&ngigen Werte ausgefihrt

Grafisch unterstitzte Eingabe

In vielen Modulen kann die Eingabe direkt in der Grafik auf der Eingabemaske erfolgen. Die Grafik kann
ausgedruckt werden. Diese Option lasst sich auch zur Kontrolle der Eingaben heranziehen, da bereits
definierte Werte in der Grafik angezeigt werden.

Mit dieser Option erfullen die B" Lauterboch Verfahrenstechnik B
LV Module die Forderung der Datei Atlas Modul Optionen VDI-Warmeatlas Feezing Sprache Hilfe
; e EREEREE ®| K
EN 13445 zur Dokumentation von = sl | s ﬁ@m%ﬁ%%mm
Druckbehalterberechnungen. PIENTEE D)
L 1102 |
- B
zu diuckende Infarmationen DIN EN 1092-1: -
e Ale Seiten eines Kapitels S A -
i Mur 1. Seite eines Fapitelz
[~ Gleichungen nicht diucken
v itlle Graphiken ducker
68 mm
50 =l
163 Test filr Berechnungsdmuck zuldssig? Prat 17-

Lauterbach Verfahrenstechnik GmbH -7-



Modul DOKU

Mit dem Modul DOKU konnen
Zusatztexte in die Dokumentation
integriert und spater ausgedruckt
werden.
Eigene RTF Dateien lassen sich
einbinden

Einheitenwabhl

Allgemein

Die Einheitenumwandlung fiir eine Variable im Programm wird aktiviert durch
Klicken mit der Maus auf die Einheit in der Eingabemaske
Doppelklick mit der linken Maustaste in ein Eingabefeld

Tastenkombination SHIFT - Cursor Up / Down

Rechte-Maus-Meni “Einheitenumwandlung”

in einem Eingabefeld

Grol3e in einer anderen Einheit eingeben

Aktivieren Sie die Einheitenumwandlung wie beschrieben und geben Sie den Wert fiir die GréRe in einer
beliebigen Einheit an. Die Umrechnung erfolgt automatisch. Die Darstellung auf der Maske andert sich nicht.

Angezeigte Einheit umstellen

Mit den Punkten links an den Randstellen
bestimmen Sie die Anzeige-Einheit fir die
Variable.

Ist eine bestimmte Einheit markiert, so wird
diese Variable immer in dieser Einheit
angezeigt.

Einheitenumwandlung [

Einheitenschema Sl-Einkeiten hd

" Standard Alle Yariablen mit shnlicher Einheit
T m werden angezeigt in: 'mm'’

" um

Aktuelle Variable | Ahnliche Yariablen

Alles zuriicksetzen 8]

Lauterbach Verfahrenstechnik GmbH -8-



Einheiten global einstellen (SI-Einheiten / US-Einh  eiten)

Uber 'Optionen / Einstellungen / Darstellung | konnen Sie das Einheitensystem wahlen. Anderungen werden
nach einem Neustart des Programms  bernommen.

Werte andern

1. Eingegebene Werte (Darstellung schwarz ) kdnnen jederzeit gedndert werden. Gleichungen, die mit
der geanderten GroRRe direkt oder indirekt zusammenhéngen, werden sofort nachgerechnet.

2. Berechnete Werte (Darstellung blau) kénnen zwar durch eine Eingabe Uberschrieben werden, das
Gleichungssystem ist dann aber Uberbestimmt. Gehen in die Gleichung nur zwei Variablen ein,
berechnet das Programm ab sofort die andere Variable.

Bei mehr als zwei Variablen muss der Anwender
entscheiden, welche bisher eingegebene Variable ab
sofort berechnet werden soll.

Es erscheint das Fenster Variable freimachen

Hier werden alle Eingabegrof3en aufgelistet, die mit der
zuletzt eingegebenen GroRe durch Gleichungen und
Regeln in Zusammenhang stehen.

Die freizumachende GroRRe wird mit der Maus (Doppelklick) oder mit dem Cursor (Pfeiltasten und Return)
zur Berechnung ausgewahilt.

Module per Drag & Drop verbinden

Zur Berechnung sind in jedem Modul mehrere
Eingaben notwendig. Mit LV-Software missen
Sie diese Eingaben nur einmal machen.

Verbinden Sie die Variablen von unter-
schiedlichen Modulen z.B. B1 mit B9.

Ziehen Sie mit gedrickter Maustaste den
Tabreiter von B9 in die Eingabemaske von B1.
Beim Loslassen der Maustaste sind die Module
verbunden.

Die Werte werden automatisch ibernommen.
Andern Sie jetzt die Werte in einem Modul, so
andern sich automatisch die verbundenen
Werte und die Berechnung wird aktualisiert

Lauterbach Verfahrenstechnik GmbH -0-



Expertenmodus

Bei der ersten Installation der Software ist der Expertenmodus nicht aktiv. Im ,Standardmodus “ sind nur
Eingabefelder eingeblendet, in die Giblicherweise Werte eingegeben werden.

Vorteil Standardmodus
Das Gleichungssystem ist immer eindeutig definiert. Berechnete Werte bzw. Werte der Werkstoff-Datenbank
kénnen nicht gedndert werden.

Vorteil Expertenmodus
Berechnete Variablen kdnnen mit einem Eingabewert Uiberschrieben werden, so dass das System auf eine
andere bisher eingegebene Grof3e zuriickrechnet.

Uber ,Optionen*/ ,Einstellungen* / Be kénnen Sie den Expertenmodus an- oder abschalten.

Berechnung anhalten

Das Programm rechnet nach jeder Eingabe die relevanten Gleichungen neu durch. Méchten Sie mehrere
Werte eingeben ohne Beginn der sofortigen Neuberechnung, so kénnen Sie mit dem Taschenrechnersymbol
die Berechnung anhalten und spater manuell fortsetzen.

Berechnung anhalten Berechnung fortsetzen

Eine komplette Neuberechnung des Moduls mit den aktuellen Werten und einem vollstdndigen Neuaufbau der
Eingabemaske kann auch mit der Funktionstaste [F7] oder Uber ,Modul” / ,Aktualisieren* ausgeltst werden.

Laufende Berechnung abbrechen

Mit <ESC> kann eine Berechnung abgebrochen werden. Da mehrere lIterationsschritte angehalten werden,
sollten Sie die Taste gedruckt halten, bis das Programm wieder eine Neueingabe zul&sst.

Grafiken

Zur Erklarung von Eingabegrof3en enthalten die Module Grafiken, aufrufbar mit der Funktionstaste F3.
Die Grafiken lassen sich mit der linken Maustaste vergrofRern, mit der rechten Maustaste verkleinern. Der
Zoomfaktor lasst sich Uber die Schaltflache [+] ,[++] bzw. [-], [- -] ver&ndern.

Hilfe - Button ...... mit vielen Mdglichkeiten

Zu vielen Modulen gibt es eine eigene Hilfe,
abrufbar im Menu Hilfe / Hilfe zu ...." .

Die allgemeinen Programmfunktionen sind
verfligbar unter ,Hilfe / Hilfe aufrufen”

Eine Internetverbindung wird benétigt

LV-Berater rufen Lernprogramm

Ergeben sich Fragen bei einer Wir zeigen lhnen, wie Sie Werte
Berechnung, die kompliziert zu eingeben, Variablen freimachen und was
beschreiben sind, kénnen Sie eine Falscheingabe bewirken kann.

den LV Berater aufrufen. Update... rund um die Uhr

Ein Ingenieur wird sich von PC
zu PC lber "Netviewer" mit
lhnen in Verbindung setzen.

Innerhalb  eines  Wartungsvertrages
kénnen Sie direkt Uber diesen Button
aktualisieren

Fast immer gibt es eine Lésung About

mit LV. ) ] )
Informationen zum Update sind hier

hinterlegt.
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Erweiterter Info Bereich

Neben der Eingabemaske kann ein Bereich

eingeblendet werden, in dem zusétzlich Programm-
informationen angezeigt werden. /

Die Zusatzinformation sind je nach aktiver Variable
unterschiedlich. AuRerdem werden hier Programm-
Meldungen und der Variablen-Monitor angezeigt.

Uber die blaue Glihbirne schalten Sie den Info
Bereich ein und aus.

Die Html-Seiten enthalten zuséatzliche Informationen zum Modul wie z.B. entsprechende Links auf andere Seiten oder
Verweise auf Pdf-Dateien. Diese werden im Browser-Bereich angezeigt, sofern das Plugin bzw. der Acrobat-Reader

von Adobe installiert wurde.

Meldungen

Variablen-Monitor

Bei der Auslegung eines
Apparates kénnen Anderungen
einer Variablen mit der Option
‘Variablen-Monitor'  beobachtet
werden (rechte Maustaste auf die
Variable).

Der Variablen-Monitor wird unter
dem Tab ,Meldungen’ angezeigt.

Programmmeldungen
werden eingeteilt in
Kritische Meldungen
und Hinweise .

Als Pop Up Fenster
werden sie im Pro-
gramm angezeigt und
sind mit OK zu
schlieRen. Sie lassen
sich auch in einer
Meldungsliste zusam-
menfassen.

Lauterbach Verfahrenstechnik GmbH
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CAD (nur bei LV Festigkeitssoftware)
Mit diesem Tab wird die CAD Schnittstelle aktiviert, Alibre Design gestartet (sofern installiert) und im Info-Feld
unter CAD angezeigt. Es besteht eine interaktive dynamische Verkniipfung. Anderungen im Programm &ndern

das Modell, Anderungen am Modell flieRen sofort in die Berechnung ein.

Werkstoffe (nur bei LV Festigkeitssoftware)

'

Navigator

Die im Projekt verwen-
deten Werkstoffe sind
hier  aufgelistet. Mit
Doppelklick kann ein
ausgewahlter  Werkstoff
in ein neues Modul Uber-
nommen werden!

Hier finden Sie
Informationen  zur
aktiven Variable.

Die zur Verbindung
gehorigen Variab-
len werden ange-
zeigt.

Lauterbach Verfahrenstechnik GmbH
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Speichern

Standard

Uber ,Datei* / ,Speichern®  werden alle gestarteten Module einschlieRlich ihrer Alternativen und Notizen
gesichert. Die Maske "Datei speichern" erscheint:

Die zu sichernde Datei kann mit einem Kommentar im Feld ,Bemerkung“ eingetragen werden.

Um einen Zeilenumbruch innerhalb des Feldes einzufiigen, dricken Sie gleichzeitig die Tasten
Strg + Eingabe .

Durch Betatigen von wird die Datensicherung gestartet. Die Bemerkungen zu einer Datei kann
nach Wahl der Datei im Feld ,Bemerkung" eingesehen werden.

Die Sicherungsdateien erhalten die Extension ,.ATL". Ist die Option ,Als Muster* gesetzt, kénnen diese
Dateien als Musterdateien gesichert werden (Extension ,.ATM"). In einer Musterdatei ist nur die Eingabe der
Werte moglich, die auch als EingabegréRen in der Musterdatei gespeichert wurden. Die sich aus diesen
EingabegréRen ergebenden Ergebniswerte kdnnen nicht verandert werden.

Erweitertes Speichern als mdb

Berechnungen innerhalb des
ATLAS Programmsystems
kénnen als MS-Access-
Datenbank-Datei abgespei-
chert werden. Die Daten sind
in Tabellenform gespeichert.
Andere Programme kdnnen
die Daten lesen oder
verandern.

Um abgespeicherte Berech-
nungen in das aktuell
berechnete Projekt einzu-
binden, speichern Sie
Musterldsungen oder haufig
wiederkehrende  Probleme
als Datenbank ab.

Bei Bedarf laden Sie die
einzelnen Module / ganze
Dateien in lhrem laufenden
Projekt dazu.
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Drucken

Druckeinstellungen

Grundeinstellungen

Auswabhl der zu druckenden Kapitel
Markieren Sie die Kapitel mit [STRG| + gedriickter linker Maustaste

Verzeichnisse drucken

Inhaltsverzeichnis

Die Auswahl "Inhaltsverzeichnis” erstellt das Inhaltsverzeichnis fiur lhren Ausdruck. Es enthalt die
Uberschriften der zu druckenden Module mit Seitenzahl. Bemerkungen, die Sie im Notizblock der einzelnen
Module angegeben haben, werden als Uberschrift verwendet. Der Modulname und die Modulbeschreibung
stehen in Klammer.

Das Inhaltsverzeichnis enthélt auBerdem eine Legende, die die Darstellung der Werte erklart. Eingabewerte,
berechnete Werte und Schéatzwerte werden zur eindeutigen Zuordnung unterschiedlich dargestellt.

Hinweise zu den Berechnungen

Die Auswahl ,Hinweise zu den Berechnungen* erstellt auf der letzten Seite des Ausdruckes ein
Meldungsverzeichnis , das alle Meldungen zusammenfasst, die das Programm wahrend der Berechnung
ausgibt.
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Werkstoffe

Wurden im Projekt Werkstoffe und deren Kennwerte aus der Werkstoffdatenbank entnommen, werden diese
im Anhang dokumentiert, sofern "Werkstoffverzeichnis" fiir den Ausdruck ausgewahlt wurde. Dabei wird flr
jeden Werkstoff bzw. fur unterschiedliche Abmessungen, Temperatur oder Betriebsdruck ein eigenes
Dokumentationsblatt erstellt.

Bemerkung im Seitenkopf

Ist das Kontrollkastchen ,Bemerkung aus Notizblock erste Zeile?* deaktiviert, kann beliebiger Text bis zu
60 Zeichen eingegeben werden, der auf den ausgedruckten Seiten in der Kopfzeile erscheint.

Ist das Kontrollkastchen aktiviert, dann wird die erste Zeile der Bemerkung aus dem Notizblock des
entsprechenden Kapitels in die Kopfzeile der Dokumentation ibernommen ( Modul / Notizblock ). Zusétzlich
kann die Gruppenzugehdrigkeit ausgedruckt werden.

Kommissionsnummer

In dieses Feld kann ein beliebiger Text von bis zu 14 Zeichen eingetragen werden. Er erscheint auf jedem
Ausdruck.

Zu druckende Seiten

Die Kapitel sind so aufgeteilt, dass in der Regel auf der ersten Seite die Ein-/ Ausgabewerte und auf der
zweiten Seite die Gleichungen erscheinen. Je nach gewahlter Option werden entweder alle Blatter des
Dokuments, bestimmte Seiten eines Kapitels oder bestimmte Blatter des Dokuments gedruckt. Das
Inhaltsverzeichnis wird als Blatt 1 behandelt.

Grafiken aus der Eingabemaske kdnnen auf
Wunsch mit ausgedruckt werden.

Gleichungen aus der Eingabemaske
kénnen zusétzlich zu den Grafiken nach
Bedarf ausgedruckt bzw. ausgeblendet
werden.

Sprache

Wird ,Englisch oder ,Franzésisch* angewahlt, so werden die Masken, soweit vorhanden, entsprechend
ausgedruckt.

Ausdruck starten

Die in der Liste markierten Kapitel / Verzeichnisse werden mit Ausdruck starten Dvon oben beginnend
ausgedruckt. Die Druckreihenfolge entspricht der Reihenfolge der Karteikarten in der Eingabemaske.

Pdf erzeugen

Sie konnen Uber den Button pdf mit Hilfe der kostenlosen Zusatzsoftware PDFCreator eine Pdf-Datei
erzeugen.

Optionen speichern
Die vorgenommenen Einstellungen werden in der Datei Lauter.ini im Windows-Verzeichnis gespeichert.
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Format

Logo im Druckkopf

Beliebige Bilddatei im bmp, gif oder
jpg Format angeben, die dann im
Druckkopf auf jeder Seite angezeigt
wird. Die GroRe wird automatisch
angepasst.

Gilt nicht fur Drucken nach RTF!

Werte schwarz drucken
Bei Aktivierung werden alle Werte schwarz gedruckt, unabhangig von ihrem Erscheinungsbild auf der Maske.

Uberschriften gruppieren
Als FuRnote ausgegebene Berechnungsvorschriften werden in die Uberschrift ibernommen.

Druckfont / FontgréRRe
In dieser Schriftart / Fontgréf3e werden die Maskenelemente ausgedruckt.

Die SchriftgroBe kann nicht gro3er als 9 gewahlt werden, um einen korrekten Ausdruck zu gewahrleisten

Druckziel (Drucken als rtf)
Sie kénnen zwischen einem Ausdruck als RTF-Datei oder einem installierten Drucker wahlen.

Nur Aktualisieren der Werte in vorhandenem Dokument

Ein rtf-Dokument kann z.B. mit MS-Word weiterbearbeitet werden. Wurde die Berechnung geéndert, so
kénnen die Werte im rtf-Dokument durch Anklicken der Option 'Nur aktualisieren der Werte ..." aktualisiert
werden, ohne das Dokument ansonsten zu verandern.

RTF-Programm automatisch starten

Dieser Meniipunkt wird nur sichtbar, wenn mit der Dateiendung RTF ein Anwendungsprogramm verknupft ist.
In diesem Fall kann das Anwendungsprogramm zur Bearbeitung des RTF-Files nach dem Speichern
automatisch gestartet werden.
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Vorlage Datei fur Kopf- und Ful3zeile verwenden
Hier geben Sie eine rtf-Datei an, die bereits Ihren Briefkopf und lhre Fu3zeile (Bankzeile) enthalt.
Die Daten werden in den Textkdrper geschrieben. Die Kopf- und Ful3zeile werden dabei nicht verandert.

Kopfzeile 1 / Kopfzeile 2
Diese Zeilen erscheinen in der Kopfzeile lhrer RTF Datei

Automatisches Inhaltsverzeichnis mit WORD erstellen

MS WORD kann in der erstellten RTF Datei ein automatisches Inhaltsverzeichnis fiir Sie erstellen. Sie kbnnen
dann beliebig viel Zusatztext oder Grafiken einfiigen und das Inhaltsverzeichnis automatisch aktualisieren
lassen.

Beliebige Texte und Grafiken in die Dokumentation e  infligen (RTF Datei)

Die Dokumentation kann in einer RTF-Datei erfolgen, die mit MS WORD bearbeitet werden kann. Die LV-
Programme schreiben ein editierbares RTF Format, in das Sie beliebige zusatzliche Texte und Grafiken
nachtraglich einfligen kénnen. Mit der Zusatzfunktion 'Nur Aktualisieren der Werte in vorhandenem
Dokument' werden diese Texte und Grafiken beim nachsten Ausdrucken nicht Uberschrieben
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