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Aktuelle Optionen im Programmsystem ATLAS

Erweiterter Info Bereich

Neben der Eingabemaske kann ein Bereich einge- Info zu /TS
blendet werden, in dem zusatzlich Programm- @ Me|dungen| CaD | Werkstoffe| Navigatm|

informationen angezeigt werden.

Die Zusatzinformation sind je nach aktiver Variable
unterschiedlich. AuRerdem werden hier Programm-
Meldungen und der Variablen-Monitor angezeigt.

Uber die blaue Gliihbirne schalten Sie den Info Be-
reich ein und aus.
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Zylinder- und Kugelschalen upke
irnerem Uberdruck nach AD 2000 B1

Lauterbach Yerfahrenstechrik

Hilfe und Hinweise zum aktiven Modull
DTE LU

+ Bezeichnung: Mindest- Abstand zwischen Rohrbiindel
und Mantel

+ Details: Mindestabstand zwischen dem &ulfersten
Rohr im Rohrbiindel und dem Mantel. Dieser Abstand

B erechnung zylindrizcher wWandungen

1 Info zum Maodul @ Meldungen| Capn | Werkstoffe| Navigat0r|

Berechnung zylindrischer
Wandungen

Grundlagen

Die Html-Seiten enthalten zusétzliche Informationen zum Modul wie z.B. entsprechende Links auf andere
Seiten oder Verweise auf Pdf-Dateien. Diese werden im Browser-Bereich angezeigt, sofern das Plugin

bzw. der Acrobat-Reader von Adobe installiert wurde.
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Berechnungsdruck n 250 bar
Probedruck AD
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- [QI Ausgefiihrte Wandstarke se < erf. Wandstarke
und kénnen als Kugelausschni

Werkstoff:

Berechnungstemperatur
Werkstoff

(===
Programmmeldungen
werden eingeteilt in
Kritische  Meldun-
gen und Hinweise.
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gramm angezeigt und
sind mit OK zu
schlie3en. Sie lassen
sich auch in einer
Meldungsliste zusam-
menfassen.
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Variablen-Monitor

Bei der Auslegung eines

Apparates kénnen

Anderungen einer Variablen

mit der Option 'Variablen-

Monitor' beobachtet werden
(rechte Maustaste auf die

Variable).

Der Variablen-Monitor wird
unter dem Tab ,Meldungen’

angezeigt.
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CAD (nur bei LV Festigkeitssoftware)

Mit diesem Tab wird die CAD Schnittstelle aktiviert, Alibre Design gestartet (sofern
installiert) und im Info-Feld unter CAD angezeigt. Es besteht eine interaktive dynamische
Verknuipfung. Anderungen im Programm &ndern das Modell, Anderungen am Modell
flieRen sofort in die Berechnung ein.
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Werkstoffe (nur bei LV Festigkeitssoftware)

I nfa zum Mndull fk:) Meldungenl Cab IWerkstoffe Mavigator

Die im Projekt verwendeten

T 1.45?1(;)’0 ; 8w | Bexciomng [vernendete Werkstoffe| D___| Werkstoffe sind hier aufge-
E— ggg ﬁmz 1.4563 1.4553-><‘|‘I-T-d.EN‘IEIEIZE-?,ADW-ZwaIm... 1231 ‘ listet. Mit Doppelklick kann
E 193000 IR SI [ ein ausgewahlter Werkstoff
in ein neues Modul Uber-
nommen werden!
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Navigator

() 25PE| & 3Hz0| & aH20| @ 56a | @ seH | ] 7zEL | :
& | & Meldungen| CaD | werkstofe || Navigator
Auswahl der Grunddaten Spezifikationshlatt Kundendokumentation (KUDO) Verbindung =]
Aus Rohrspiegelbibliothek: = A:;EHE'W;"H__ dol - M |
Einbaulage: Waagrecht Gegenstrom AloiEne el = i m
Glattrohre Glattrohre Werbinden mit : Bitte sinen Wer aus Liste wihlen
Geradrohre mit festen Rohrplatten Segmentumlenkbleche T2 || Eczeching ot Enhet b
60 1WTS: Gassenbreite (Trennblech) vertikal 0043 m
38 25PIE: Ahstand Rohr-tantel 61 00293 m
MantelauRendurchm. Da 3556 mm  Mantelwanddicke sa 37 25PIE: Fenstethiohe im Umlenkblech 008732 m
Mantelinnendurchm. Di 339.6 mm 36 2 SPIE: Biindeldurchmesser im Bersich der 0304 m
Abstand Bundel-Mantel [ [EFE] mm  Min-Abst. Bundel-Mantel 31 1WTS: Durchmesser der Umlenkbleche 03%  m
Rohrauendurchmesser da 25 mm  Rohrinnendurchmesser di 30 1WTS: Mantsldurchmesser auben 03556 m
Rohrteilung (quer) sq 32 mm  Rohrteilung (langs) sl a"IEIduw"e“w . u
N i m L
olangewrkel e - Sassenbrelle G ° 26 1WTS Mindest Biindel Martel dbstand 0012 m =
st der Lmlenkblschs mm - Anzan Umienkil sang 23 1WTS5: Duichmesser der Bohrungenim Um_. 00258 m
Abst. RB-1.Umlenkblech 240 mm  Durchm. Umlenkbleche 22 1WTS: Innendurchmesser des Austrittsstut.. 0 m
Bohrung im Umlenkblech 25.8 mm  Grofde des Fensters 21 1WTS: Innendurchmesser des Eintrittsstutz.. 0 m
Dichtungsstreifenpaare Q- 20 1WTS: Innendurchmesser des Austrittsstut... 0 m
19 1WTS: Innendurchmesser des Eintrittsstutz... 0 m
Wiarmeleitfahigkeit des Rohrmaterials i 52 WimK) 13 VWIS Pippendurchmesser 0 m
: : 2 12 1WTS: Ausgefilhite Blindellinge 4 m
Gesamter Foulingwiderstand R KW 11 1WTS: Abstand Boden 1. Unlankblach 024 m
’ 10 1WTS: Abstand der Umlenkbleche 022 m
Rohrseite 9 1WTS: Gassenbreite [Trennblech] b 0.043 m
Anzahl der Durchgange 1- 7 1wWTS F\uhrleilung Iangs in Slr'umungsn_cht.. 0.02771 m -
< . G
Anzahl seriell geschalteter Warmeibertrager 1- =l
Gegenstrom = 0, Gleichstrom = 1 0 - Zur Verbindung gehidrige Yariablen
M [ K. Modul Bezeichnung Wert Einheit
Bewertung: X 57 1WTS _Abstand Biindel - Mantel 1781, m
erforderlich ausgefihrt 45 25PIE _Abstand Hiilkreis-Mantel 1781, m
Ubertragerflache A 21.06 m* Aa 2293 m*
Bindellange | 3673 m la 4000 mm
Ergebnisse: [embinden | Merken | Hurietbindungsn mit passender Einnsit
Anzahldar Dahra o 72 zeigen

Online-Hilfe

Nach 10 Sekunden Inaktivitat bietet das Programm
eine Soforthilfe an.

Klicken Sie auf das Fragezeichen
Uber F1 oder , Hilfe / aufrufen* wird die
Kompletthilfe gestartet.

Da mm
T R

p bar
P bar

Zu vielen Modulen gibt es eine eigene Hilfe,
abrufbar im Menu ,Hilfe / Hilfe zu ....".

Die allgemeinen Programmfunktionen sind
verfugbar unter ,Hilfe / Hilfe aufrufen®”.

Eine Internetverbindung wird benétigt.

3|o|of 2|=(m]m

Hier finden Sie Infor-
mationen zur aktiven
Variable.

Die zur Verbindung
gehdrigen Variablen
werden ange-zeigt.
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